Abziehsteine jeder Art

Schleifscheiben S letisclrsien
keramisch, Bakelit + Gummi

betz

. schleifmittel GmbH
KU rzzeIChen u nd Benen nu ngen Gartenweg 21 - 35708 Haiger-Allendorf

fur Schleifwerkzeuge

Kurz-

. Benennun
zeichen .

A Breite (klein) von trapezférmigen Schleifsegmenten

B Breite von Schleifsegmenten oder Abziehsteinen

C Hohe von Schleifsegmenten oder Abziehsteinen

D Aullendurchmesser

E Bodendicke

F Tiefe der 1. Aussparung von Schleifscheiben

G Tiefe der 2. Aussparung von Schleifscheiben

Bohrungsdurchmesser, Gewindedurchmesser bei Schleifscheiben mit

H Gewindeeinsatz

] Durchmesser der Anlageflache bei kegeligen Schleiftopfen, Schleiftellern und
konischen und abgesetzten Schleifscheiben

K Durchmesser der Spannflache bei kegeligen Schleiftopfen und Schleiftellern,
Durchmesser der Verjiingung von Schleifscheiben.

L Lange gesamt

L, Schaftlange

L, Belaglange

L, Freidrehung hinter dem Belag

N Tiefe der Verjlingung von Schleifscheiben

P Aussparungsdurchmesser von Schleifscheiben

Radius bei ausgesparten Schleifscheiben, Schleifsegmenten, Schleifkegeln und
Schleifstiften

S Schaftdurchmesser bei Schleifstiften

T Breite gesamt

U Breite (klein) von konischen, abgesetzten und gekrépften Schleifscheiben

\' Profilwinkel der Randform

W Wanddicke von Schleiftépfen, Schleifzylindern und Schleiftellern
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Schleifscheiben
keramisch + Kunstharz
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Abziehsteine jeder Art
Diamantwerkzeuge
Schleifscheiben

beitz

schleifmittel GmbH

Gartenweg 21 - 35708 Haiger-Allendorf

Korn Beschreibung

Normalkorund zah, geringe Splitterneigung, bricht blockig

Halbedelkorund

weniger zah, hart und schlagfest, splittert spitz

Edelkorund
scharfkantig und sprode, hohe Splitterneigung
Edelkorund
Edelkorund
sehr hart und kantenfest
Edelkorund
Edelkorund rubin sehr hart und verschleiRRfest

feste Schneidkante, hohe Druckfestigkeit,

blau . .
BT monokristallin, hochfest

Einkristallkorund

Sinterkorund mikrokristallin, wird nicht stumpf

dunkelblau

Siliciumcarbid weniger zah, sehr hart und sprode

griin

KorngroRBe Harte Porositat
sehr .
sehr grob (8/ 10/ 12 . C/D/E dicht 1/2/3
weich
grob 14/ 16/ 20/ 24 weich F/G/H mittel 4/5/6
mittel 30/36/ 46/ 54/ 60 mittel I/ Jot/ K/ L/ M offen 7/8/9
. 70/ 80/ 90/ 100/ 120/ . 10/ 11/ 12/
fein 150/ 180 hart N/ O/ P poros 13/ 14
h
sehr fein |220/ 230/ 240/ 280 sehr hart |Qu/R/S/ T :r:ss 15/ 16/ 17/ 18
. 320/ 360/ 400/ 500/ auRerst
feinst u/v
600/ 800/ 1000/ 1200 hart
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Schleifscheiben
keramisch + Kunstharz

Richtwerte Oberflachen

Abziehsteine jeder Art
Diamantwerkzeuge
Schleifscheiben

beitz

schleifmittel GmbH
Gartenweg 21 - 35708 Haiger-Allendorf
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Die obigen Werte sind als Richtwerte zu vers
KorngrofRe, son

° 1€ 0ODI
1 nur von

der

dern auc

tehen, da die resultieren

h von den Abricht- und Zustellbedingungen, der

de Oberflache nicht

Filtrierleistung, usw. abhangt. Grundsatzlich sollte beim Einstechschleifen die KorngréRe

eine Stufe kleiner
Oszillieren
Auch bei den Eckradien,
Richtwerte, da die Scheibenstruktur u

R, =

R, =

R.=

) erme

(osz

Mittelwert der finf R,-Werte aus
Insgesamt reagiert R, empfindlicher a

.)in den Prozess
die je nac

gewadhlt werden

strukturen als R,.

Der Mittenrauwert kann
Die Werte streuen nur

. Bei R,-Werten
integriert werden.

h KorngrofRe zu erzielen
nd -harte eine

unter 0,05 muss ein Kurzhub-

sind, handelt es sich um

wesentliche Rolle spielen.

funf Einzelmessstrecken .

uf die Veranderung von Oberflachen-

Arithmetischer Mittenrauwert aus den Betrdgen aller Profilwerte.
nicht zwischen Spitzen und Riefen unterscheiden.
gering und sind gut reproduzierbar.

Gesamthohe des Rauheitsprofils entspricht dem Abstand (vertikale
Differenz) zwischen der héchsten Spitze und des tiefsten Tals des Profils der

Gesamtmessstrecke.
ichbare Oberflachengiite
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Schleifscheiben

keramisch, Bakelit + Gummi

Formenubersicht

Form 1
Schleifscheibe
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Schleifscheibe einseitig ausgespart

Form 7

Schleifscheibe beidseitig ausgespart
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Form 38
Schleifscheibe einseitgig abgesetzt
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Form 39
Schleifscheibe beidseitgig abgesetzt
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Abziehsteine jeder Art
Diamantwerkzeuge
Schleifscheiben

beitz

schleifmittel GmbH
Gartenweg 21 - 35708 Haiger-Allendorf

Form 1

Schleifring
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Schleifscheibe einseitig hinterdreht
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Schleifscheibe einseitig hinterdreht mit Steg
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Schleifscheibe beidseitig hinterdreht
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Schleifscheibe beidseitig hinterdreht mit Steg
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